Etajere din lemn

EEEEEEE

Oradea, 2014



Introducere

Cuprins

Cunoasterea materialelor
si uneltelor

(©)

Materiale lemnoase

Unelte electrice

Alte mijloace de lucru
Si unelte ajutatoare

10

Aspecte legate
de desfasurarea muncii
Conditii adecvate

14
14

Lucrari efectuate cu ferastraul circular __ 14

Lucrari efectuate cu ferastraul

vertical (,coadé de soarece”)

Lucrari de gaurire

Lucrari efectuate cu masina de slefuit __ 16

Ajustarea muchiilor

Tmbinari din lemn 17
Tratarea suprafetelor de lemn 18
Incadrarea in spatiu 19
Suspendarea rafturilor 19
Etajere deosebite

Comoda multifunctionala 20
Suport din scandura reciclata 33
Etajera modulara tip cutie 41
Etajera complexa tip cutie 53
Etajera de colt 68
Etajera din blat de bucatarie 74
Ansamblu suspendat 80
Suport de colt 88
Etajera rotativa 95
Rafturi suspendate pe cabluri 100
Etajera veche reconditionata 104
Rafturi simple din placi stratificate _____ 110







Introducere

De multe ori ne confruntam acasa cu o pro-
blema: faptul c& nu avem destule rafturi. in
camera de zi, In birou sau in baie, suntem
mereu in cautarea unui loc potrivit pentru

obiectele noastre utile si frumoase.

Pretul etajerelor existente In comert este une-
ori convenabil, dar Tn acest caz este vorba
aproape sigur de o marfa obisnuita, de duzi-
na; in schimb, daca aceste etajere sunt deo-
sebite, de calitate, cu siguranta sunt prea
scumpe.

Celor indemanatici le face placere sa utilizeze
uneltele necesare proiectarii si realizarii unor
etajere care sa fie in armonie cu mediul

inconjurator. in aceast carte sunt prezentate
numeroase modele de etajere: de la raftul cel
mai simplu din scandura, care poate fi reali-
zat destul de usor pana si de Tncepatori,
pana la cele mai sofisticate etajere modulare
sau multifunctionale, care constituie o provo-
care chiar si pentru cei foarte priceputi — deci
oricine poate gasi ceva pe placul sau.

Cartea urmareste pas cu pas si exemplifi —
cand cu multe imagini — de la banala scandu-
ra pana la produsul finit — confectionarea
etajerelor de diferite tipuri. Schitele exacte,
realizate la scard, ne vor ajuta sa transfor-
mam rodul propriei munci intr-o piesa practi-
ca si utila din locuinta.



Cunoasterea materialelor si uneltelor

Baza bricolajului o constituie materia prima
de calitate si uneltele cu functionare impeca-
bila. Acestea sunt garantiile succesului si ne
intretin placerea de a lucra. In ce consta dife-
renta intre anumite materiale lemnoase? La
ce trebuie sa fim atenti in momentul achiziti-
onarii uneltelor? Raspunsurile la aceste intre-
bari vor fi dezvaluite in cele ce urmeaza.

Materiale lemnoase

Etajerele prezentate in aceasta carte sunt
efectuate din diferite materiale lemnoase si
produse ale industriei de mobild, care in mare
parte prezinta numai avantaje, dar unele au si
mici dezavantaje. Difera intre ele prin caracte-
risticile prezentate in continuare.




Lemn de brad lamelat (pin si molid)

La prima vedere, lemnul lamelat nu se deose-
beste de cel masiv. Se prezinta sub forma
unor placi din scanduri prelucrate, realizate
prin lipire. Materialul devine stabil si are un
aspect placut.

Atat placile realizate din molid cat si cele din
pin sunt foarte usor de prelucrat cu orice
masina sau unealta. Sunt usor de asamblat
atat cu elementele de legatura conventiona-
le cat si cu dibluri cilindrice sau plate.
Constituie un avantaj faptul ca se gasesc
usor si la un pret rezonabil. Materialul confec-
tionat din pin este in general mai scump, dar
din punct de vedere al aspectului, diferenta
dintre pin si molid este infima. Deoarece
masa materialelor lemnoase este mica, si
bucatile mai mari se pot lucra cu usurinta.
Uneltele utilizate trebuie sa fie bine ascutite
— In special ferastraul, freza si burghiul —
deoarece bradul este destul de casant si se
poate crapa usor.

Materialul lemnos se va aseza pe o suprafata
neteda si curata, deoarece este foarte moale
si se formeaza cu usurinta adancituri si zgari-
eturi pe suprafata sa. in cazul in care intrd in
contact cu apa, fibrele de la suprafatd se
imbiba cu umezeala, cauzeaza diferenta de
grosime si deterioreaza marginile.

Defectele marunte, inestetice, de la
suprafata placilor de brad se pot reme-
dia prin frictionarea usoara a suprafetei
Cu O carpa umeda.

Lemnul de fag lamelat

Asemeni lemnului de brad lamelat, lemnul de
fag lamelat este usor de achizitionat. In prin-

cipiu se poate recunoaste dupa culoarea
usor roscata si desenul foarte subtire al ner-
vurii, are rezistenta mare si se poate prelucra
Cu orice unealta obisnuita.

Deoarece lemnul de fag face parte din asa-nu-
mitele esente dure, riscul formarii pe par-
cursul prelucrarii a adanciturilor pe dosul
materialului este mai mic. Avantajul lemnului
de fag consta si In rezistenta Tmbinarilor.
Datorita densitatii sale mari, imbinarile se pot
realiza foarte bine cu suruburi, dibluri din
lemn, lamele etc. in acest fel este foarte usor
sa reasamblam mobila (in urma unei mutari,
de exemplu) fara sa se slabeasca legaturile
de imbinare. Lemnul de fag nu se umfla ime-
diat dupa ce a intrat in contact cu apa, deci
contactul de scurta durata cu apa nu cau-
zeaza modificari esentiale In structura sa.

Pe parcursul prelucrarii lemnului de fag, unel-
tele neascutite provoaca urme de arsuri,
decolorari deranjante, deci trebuie sa ne asi-
guram din timp ca toate uneltele sunt foarte
bine ascutite. Lemnul de fag este mai scump
decat cel de brad.

Placajul stratificat

Acest material este alcatuit din straturi subtiri
de lemn lipite intre ele perpendicular pe direc-
tia fibrelor, de aici rezultand alternarea culori-
lor deschise si inchise pe muchiile placii.

Suprafata sa este rezistenta la apa si aproa-
pe la orice solutie de curatat, iar dintre carac-
teristicile care 1l definesc amintim capacitatea
portantd garantatd, rezistenta si fidelitatea
formei. Un avantaj deloc de neglijat il consti-
tuie faptul ca pelicula suprafetei placii este
adecvata utilizarii, deci numai muchiile nece-
sita tratament de suprafata. In alti ordine de
idei, la acest material de baza imbinarile pot
fi efectuate in aceleasi conditii ca si la lemnul
de fag.



Uneltele ascutite sunt necesare si in acest
caz, altfel marginile ar suferi fisurari si crapa-
turi. Stratul superior la care s-a aplicat trata-
ment de suprafata este sensibil la zgarieturi,
motiv pentru care se recomanda prelucrarea
acestuia pe un banc de lucru neted si curat.

Placajul stratificat se poate achizitiona
cu precadere din magazinele specializa-
te. Pretul acestuia se apropie de pretul
lemnului de brad si al celui de fag. in
plus, se gaseste placaj stratificat in
bucati de dimensiuni mari.

Unelte electrice
Masina de gaurit
Masina de gaurit manuala se utilizeaza pen-

tru practicarea gaurilor si a adanciturilor in
materialul de prelucrat.

In principiu, burghiele sunt folosite pentru
lemn sau metal. Burghiul pentru lemn are un
varf de centrare si este specific numai prelu-
crarii lemnului. Burghiul pentru metal nu are
varf de centrare si este mai robust.

Masinile de gaurit de masa, respectiv cele
prevazute cu coloana, au aceleasi caracteris-
tici ca si masinile de gaurit tip pistol (manua-
le), avantajul lor constand in faptul ca materi-
alul pentru prelucrat se poate fixa pe bancul
de lucru si, evident, face posibila o gaurire
mai exacta.

Se vor achizitiona numai unelte de cali-
tate, deoarece ele sunt puternic supuse
uzurii, ce face imposibila munca efectu-
ata cu precizie. Cu toate ca sunt un pic
mai scumpe, merita sa ne bucuram de
bricolaj cu unelte de calitate.

Ferastraul circular

Ferastraul circular de masa este adecvat
pentru decuparea precisa a oricarei piese din
material lemnos. Procesul de taiere cu aceas-
ta unealta, prevazuta in general cu aparatoa-
re si aspirator pentru praful de rumegus, va fi
precis si curat. Masina este dotata cu rigla de
ghidare paralela si rigla de ghidare transver-
sala reglabila la 90°. Prin reglarea panzei
ferastraului circular la 45, respectiv la 45,5°
(vezi chenarul de la pag. 18), la piesa res-




pectiva se pot efectua taieturi In diago-
nald in unghi de 45° Ferastraul circular
manual este o unealta la fel de importanta
pentru taierea materialelor din placaj. Dintr-un
watelier-hobby” bine dotat nu poate sa lip-
seasca ferastraul circular (de masa).

Ferastraul vertical
(ferastrau ,,coada de soarece”)

Cu ferastraul ,coada de soarece” se pot taia
diferite forme din scandura sau placi subtiri.
In urma unei gauriri in prealabil se pot taia si
contururi interioare. Taietura Tn linie dreapta
se poate realiza numai cu utilizarea unei rigle
de ghidare.

Multe masini electrice de dimensiuni
mici se pot inchiria de la firmele de
inchiriat utilaje, deci singurul lucru pe
care-| avem de facut este sa cautam in
.Pagini Aurii” locatia exacta a acestor
prestari servicii din zona unde locuim.

Masina de slefuit

Daca avem o masina de slefuit, suprafetele
pot fi netezite fara sa depunem un efort prea
mare. Masina poate executa operatii de pre-
slefuire si slefuire ulterioara, atat pentru mate-
riale lemnoase dure cat si pentru cele de
esenta moale.

Pentru desfasurarea muncii in conditii
sanatoase se recomanda achizitionarea
unei masini prevazute cu sistem de
aspirare a prafului de rumegus.

Masina de frezat verticala,
masina de imbinat (masina
de frezat pentru dibluri plate)

Masina de frezat verticala este adecvata pen-
tru faltuiri, pentru prelucrarea muchiilor si a
profilelor, respectiv pentru gravarea modele-
lor cu sau fara sablon.

Masina de imbinat este utilizata pentru reali-
zarea Tmbinarilor materialelor lemnoase.
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Masina este scumpa si utilizarea sa necesita
experienta. Aceasta masina nu este necesa-
ra in cazul in care pentru imbinarile de lemn
se utilizeaza dibluri din lemn

Masina de gaurit si insurubat
cu acumulator

Masina de gaurit si insurubat cu acumulator
se deosebeste de masina de gaurit tip pistol
(manuald) prin faptul ca nu este prevazuta cu
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cablu electric. In general se utilizeaza pentru
practicarea gaurilor de diametru mic. Masinile
de gaurit se deosebesc prin tensiune (volti),
capacitatea acumulatorului (A-h) si prin cuplul
de forte.

Alte mijloace de lucru
si unelte ajutatoare

Uneltele si mijloacele de lucru ajutatoare enu-
merate in continuare, care sunt destul de
raspandite si utilizate in mod frecvent, nu vor
fi mentionate n capitolele urmatoare, deoare-
ce In mod sigur se regasesc in orice atelier de
tamplarie, dotat mai mult sau mai putin pre-
tentios.

Unelte si materiale ajutatoare

Surubelnita

Ruleta de masurat, metru pliant

Creion

Coli abrazive de diferite granulati si un

bloc din lemn pentru slefuit manual

Adeziv pentru lemn

e Pensula si trafalet pentru vopsit

e Suruburi de diferite lungimi si diametre
pentru placile PAL

e Echer de tamplarie

e Poloboc

e Cleme de presare de diferite dimensiuni

Ciocan, cuie mici

Banda adeziva

Panza moale

Pentru siguranta si igiena

Aparatori pentru urechi
Masca faciala protectoare
Ochelari de protectie
Manusi de lucru

Manusi de protectie tricotate



